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Programbeskrivning

Teknikomradesbeskrivning

Maskinteknik ingar i teknikomradet och behandlar i bred mening livscykeln fér mekaniska produkter, d.v.s.
konstruktion och tillverkning, anvandning och atervinning. Mekaniska produkter innebar allt fran enkla
konsumentprodukter till gasturbiner och kraftvarmeverk. Maskinteknik delas in ett antal delomraden som
alla stodjer livscykeln for produkterna: produkt- och produktionsutveckling, materialldra,
konstruktionsteknik, kvalitetsteknik, maskinelement, ekonomi och projektledning.

Maskinteknik &r till sin natur tvarvetenskapligt och involverar delar fran ett flertal vetenskaper som
ingenjorsvetenskap, matematik och arbetsvetenskap. Inom maskintekniken studeras tillampningen av dessa
vetenskaper i produktlivscykeln och bidrar darmed till utvecklingen av vetenskaperna.

Amnet innehdller metoder frén alla ingdende vetenskaper och varierar darfér mycket. Det handlar om allt
fran experiment till intervjustudier i organisationer.

Fardigheter som tranas inom maskinteknik ar bade av syntes-karaktar dar 16sningsforslag tas fram som
motsvarar kravspecifikationer pa produkter samt av analys-karaktar dar man exempelvis genom
datorsimulering och tester predikterar om produkterna kommer att motsvara kraven genom sin livscykel.
Det samma galler framtagandet av produktionsutrustningen som ska anvandas for att framstalla
produkterna. Har ingar exempelvis simulering av produktionsprocesser och flodessimulering samt hur
arbetet bor organiseras och utforas.

Bakgrund

Naringslivet har, speciellt inom den varuproducerande sektorn, ett stort behov av ingenjorer som har
kunskap om delmomenten inom produktframtagningsprocessen (produktutveckling, produktion, férsérjning
av material och distribution). Utbildningen &r inriktad pa att ge studenten insikt i hur teknik och ekonomi
paverkar varandra i olika delar av foradlingskedjan.

Syfte

Utbildningen syftar till att utveckla de kunskaper och fardigheter som kravs for att utveckla, effektivisera och
leda tjanste- och produktionsprocesser sarskilt dar det kravs kunskaper inom produktionsteknik, logistik,
kvalitet, projekt, produktionsplanering, arbetsorganisation och arbetsmiljo samt industriell ekonomistyrning
samt automatisering.

Arbetsomraden efter examen

Efter studierna kan studenten arbeta inom omraden sasom produktionsteknik, kvalitetsteknik,
produktionsledning, planering, inkdp, projektledning mm. Arbetsgivare ar i férsta hand tillverkande foretag
eller foretag inom konsultbranschen.

Tekniska Hogskolan, Box 1026, 551 11 Jonképing BESOK Gjuterigatan 5, Hogskoleomradet
TEL (vx) 036-10 10 00 E-POST registrator@ju.se www.ju.se
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Studier efter examen
Utbildningen ger en grund till fortsatta studier pa avancerad niva. Tekniska Hogskolan i Jonkoping erbjuder
fortsatta studier pa avancerad niva i form av masterprogram inom omradet.

Tekniska Hégskolans utbildningskoncept

Tekniska Hogskolans utbildningskoncept bestar av ett antal gemensamma inslag som ingar i
utbildningsprogrammen for att framja utbildningarnas kvalitet och attraktivitet pa ett satt som gor att
studenterna blir yrkesmassigt skickliga och eftertraktade. Konceptet lyfter sarskilt fram
naringslivssamverkan och internationalisering, som tva viktiga inslag for att skapa framgangsrika och
eftertraktade utbildningar. Samtliga tre- och femariga program innehaller en obligatorisk naringslivsforlagd
kurs (NFK) pa 15 hogskolepoang och en “internationaliseringstermin” dar det gors enkelt att studera
utomlands. De innehaller dven 15 hogskolepoang "breddning” som ligger utanfor teknik- eller
huvudomradets tekniska nischkunskaper.

Mal

Gemensamma larandemal

Efter genomganget program skall studenten uppfylla larandemalen som anges i hogskoleférordningen
gallande hogskoleingenjérsexamen och de mal som JTH formulerar specifikt for programmet:

Kunskap och forstaelse

1. visa kunskap om det valda teknikomradets vetenskapliga grund och dess beprévade erfarenhet samt
kannedom om aktuellt forsknings- och utvecklingsarbete

2. visa brett kunnande inom det valda teknikomradet och relevant kunskap i matematik och naturvetenskap
JTH. visa for kommande yrkesroll breddad kunskap utanfor det valda teknikomradet, eller visa kunskap inom
teknikomradet i en internationell kontext (utlandsstudier)

Fardighet och férmaga

3. visa formaga att med helhetssyn sjalvstandigt och kreativt identifiera, formulera och hantera
fragestallningar och analysera och utvardera olika tekniska l6sningar

4, visa férmaga att planera och med adekvata metoder genomféra uppgifter inom givna ramar

5. visa formaga att kritiskt och systematiskt anvanda kunskap samt att modellera, simulera, férutsaga och
utvardera skeenden med utgangspunkt i relevant information

6. visa formaga att utforma och hantera produkter, processer och system med hansyn till manniskors
forutsattningar och behov och samhallets mal for ekonomiskt, socialt och ekologiskt hallbar utveckling

7. visa formaga till lagarbete och samverkan i grupper med olika sammanséattning

8. visa formaga att i saval nationella som internationella sammanhang muntligt och skriftligt redogéra for
och diskutera information, problem och |6sningar i dialog med olika grupper

JTH. visa férmaga att tillampa forvarvade kunskaper i praktiskt arbete och visa insikt i sin kommande
yrkesroll.

Varderingsférmaga och férhallningssatt

9. visa formaga att géra bedémningar med hansyn till relevanta vetenskapliga, samhalleliga och etiska
aspekter

10. visa insikt i teknikens mojligheter och begransningar, dess roll i samhallet och manniskors ansvar for
dess nyttjande, inbegripet sociala och ekonomiska aspekter samt miljé och arbetsmiljdaspekter

11. visa formaga att identifiera sitt behov av ytterligare kunskap och att fortlépande utveckla sin kompetens.
Programspecifika larandemal

Efter genomganget program skall studenten aven uppfylla de programspecifika larandemalen:

Kunskap och forstaelse

12. visa kunskap om industriell produktion

13. visa kunskap om hur industriell produktion kan drivas och utvecklas for 6kad effektivitet med samtidig
hansyn till hallbarhet.

14.visa kunskap om effektiv utformning, planering och ledning av arbets- och materialfloden i industriella
verksamheter.

Fardighet och formaga

15. visa formaga att tillampa analys och problemldsningsorienterade metoder som ar baserade pa
vetenskap och beprévad erfarenhet inom det produktionstekniska omradet

16. visa formaga att utveckla och effektivisera industriell produktion genom att analysera och paverka
sociala, tekniska och ekonomiska faktorer av betydelse

17. visa formaga att utforma och planera arbets- och materialfloden.

Varderingsformaga och forhaliningssatt

18. visa formaga att foresla och bedéma olika alternativa problemlésningsmetoder inom industriella system.
19. visa formaga att bedoéma effekterna av olika sociala, tekniska och ekonomiska insatser (hallbarhet) for att
effektivt utforma, planera och leda arbets- och materialfléden i industriella verksamheter.
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Innehall

Programprinciper

Under utbildningen ges kurser med syfte att succesivt bygga fordjupad kunskap och forstaelse for olika
amnen inom programmets del av huvudomradet maskinteknik. Dessa amnen byggs antingen med
fordjupad progression eller parallellt med andra for att ge en bred kunskapsbas inom huvudomradet.
Examination av studenternas kunskap, forstaelse och fardighet samt varderingsformaga och forhallningssatt
sker genom olika moment anpassade efter amne och férdjupningsniva. Tidigt i studierna tillampas tentamen
i storre utstrackning for att i senare kurser, dar fardighet och varderingsférmaga examineras, ersattas eller
kompletteras med projektgenomférande och projektredovisningar.

Slutlig examination inom alla kunskapsnivaer sker genom det avslutande examensarbetet.

Kopplingen mellan utbildningskonceptets mal, de gemensamma larandemalen for JTH och de
programspecifika malen for aktuellt program och de specifika kurserna framgar av separat matris. | denna
matris framgar med storre tydlighet hur progressionen av kunskapen byggs upp under programmets
genomférande.

Forskningsanknytning

Anknytning mellan forskning och utbildning sker pa féljande satt:

+ Genom att disputerade larare, docenter eller professorer som har forskningsanknytning undervisar i
kurser inom utbildningsprogrammet och pa sa vis sprider kunskap baserad pa senaste forskning.

+ Genom examensarbeten som har en koppling mot forskning pa en eller flera avdelningar vid Tekniska
Hogskolan i Jonkoping.

+ Genom examination av inlamningsuppgifter, seminarier eller projektuppgifter dar en koppling mot
forskning pa en eller flera avdelningar finns vid Tekniska Hogskolan i Jonkoping (exempelvis genom
anvandandet av forskningspublikationer).

Lika villkor, jamstalldhet och mangfald

Tekniska hogskolan stravar i all sin verksamhet efter att alla individer ska ges samma forutsattningar och
behandlas lika. Pa saval JU- som JTH-niva framgar detta i styrdokument gallande for organisation- och
personalfragor, inrattande och bedrivande av utbildningar och kurser, samt uppféljning av
utbildningskvalitet. Vid JTH sakras ocksa studentinflytande genom studenters representation i olika
utbildnings- och branschrad.

Kurser i programmet som berdr jamstalldhetsaspekter ar Ledning & chefskap, Lean
verksamhetsutveckling,Projektledning samt Naringslivsforlagd kurs (NKF). Jamstalldhetsaspekterna beaktas
framfor allt genom att saval kvinnors som mans perspektiv, forutsattningar och behov identifieras och
analyseras.

Utlandsstudier

JTH har internationalisering som fokusomrade déar utbildningsprogrammen inkluderar mojligheter till bade
internationella erfarenheter pa hemmaplan samt olika méjligheter att géra praktik och studera utomlands,
vilket ger studenter vardefulla erfarenheter och fardigheter fér en global arbetsmarknad.

Programmets progression

Utbildningen ger en maskinteknisk grund vilken kompletteras med inriktning mot produktion, industriell
ekonomi och produktionsutveckling. Detta avser att ge en bredd som forbereder studenten att verka i sin
kommande yrkesroll. Bland annat genom att varva teoretiska och praktiska kurser dar studenten sjalv far
prova sina kunskaper. Industriell ekonomi och produktionsledning ar ett brett omrade och studenterna far
inom programmet bade teoretisk och praktisk kunskap om produktframtagningsprocessens alla delar fran
idé och ravara till atervunnen produkt. Programmets fokusomraden &r de senare delarna av
produktframtagnings-processen for att starka kunskapen om denna del inom programmet.

Kurserna styrs i slutskedet av programmet i allt hogre grad mot denna del av processen for att skapa en
stark kunskapsprofil inom omradet industriell produktion. Exempel pa kurser och delomradden som skapar
denna profil ar arbetsorganisation och arbetsmiljo, produktionsteknik, logistik, kvalitetsteknik, Lean- och
verksamhetsutveckling, industriell ekonomistyrning material- och produktionsstyrning samt
automationssystem.

Termin 1: En introduktionskurs till amnesomradet innehallande orientering om produktutvecklingsmetoder
och CAD tillsammans med rapportskrivning inleder programmet. Parallellt med denna kurs ges tva
matematikkurser som inleder den grundlaggande naturvetenskapliga kursdelen. En kurs i Industriell
ekonomistyrning avslutar terminen.
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Termin 2: Tva traditionella maskinteknikkurser, inom konstruktionsmaterial och mekanik. En kurs i
projektledning lases parallellt dver hela terminen. En kurs i matematisk statistik avslutar den grundlaggande
naturvetenskapliga kursdelen.

Termin 3: Det traditionella maskintekniska kursinslaget fortsatter med kurser i hallfasthetslara och
tillverkningsteknik. Under denna termin startar profileringen av programmet med kurser inom omradena
material- och produktionsstyrning och Produktionsteknik.

Termin 4: Denna termin fokuserar pa de kurser som skapar programmets profil sdésom kvalitetsteknik,
produktionsteknik, ledning och chefskap som en breddningskurs, Lean och verksamhetsutveckling.

Termin 5: Denna termins forsta del bestar av en kurs i maskinelement samt ett block med valbara kurser déar
en kurs skall valjas. Terminens andra del avslutas med Naringslivsforlagd kurs i Maskinteknik (NFK) dar teori
kan omsattas i praktik i syfte att fa 6kad forstaelse om industriell verksamhet. Denna termin &r ocksa vald
att vara den termin som ar lampligast att forlagga eventuella utlandsstudier till.

Vid studier vid Tekniska Hogskolan, Jonkoping University, véljer studenten fran de specificerade valbara
kurserna i denna utbildningsplan. Undantaget denna regel gérs vid utlandsstudier, dar endast matchning
mot programmets profil géller, vilket sker i samrad med programledare.

Termin 6: Automation och industriell ekonomistyrning 2 avslutar programmet tillsammans med ett
examensarbete pa 15 hp.

Kurser

Forandring av kurser kan forekomma, sa lange det inte vasentligt paverkar utbildningens innehall och
évergripande larandemal.

Obligatoriska kurser

Termin | Kursbendmning Hp [Huvudomrade Fordjupning | Kurskod
1 Analys och Linjar algebra 15 G1N TANG15
1 Industriell ekonomistyrning 1 7,5 | Industriell ekonomi och G1N TING16

organisation

1 Produktutveckling och CAD 7,5 Maskinteknik G1N TPCG15
2 Mekanik 7,5 Maskinteknik GI1F TMNK16
2 Matematisk statistik 7,5 GI1F TMSK17
2 Materialteknik 7,5 Maskinteknik GI1F TMTK16
2 Projektledningsmetodik 7,5 | Industriell ekonomi och GIN TPMG16
organisation
3 Produktionsteknik 1 7,5 Maskinteknik GI1F T1PK19
3 Hallfasthetslara 7,5 Maskinteknik GI1F THLK16
3 Logistik 7.5 G2F TLSN12
3 Tillverkningsteknik 7,5 Maskinteknik GI1F TTVK16
4 Kvalitets- och innovationsledning 7,5 G2F TKLN11
4 Ledning och chefskap 7,5 | Industriell ekonomi och G1F TLCK17
organisation
4 Lean verksamhetsutveckling 7,5 Industriell ekonomi och GI1F TLVK16
organisation
4 Produktionsteknik 2 7.5 Maskinteknik G2F TP2N10
5 Maskinelement 7,5 Maskinteknik G1F TMIK16
5 Naringslivsforlagd kurs i Maskinteknik 15 Maskinteknik G2F TNMN17
6 Automationssystem 7,5 Maskinteknik G2F TAYN12
6 Industriell ekonomistyrning 2 7,5 | Industriell ekonomi och G2F TEKN18
organisation
6 Examensarbete i Maskinteknik 15 Maskinteknik G2E TEMP18

Valbara kurser

‘Termin |Kursbenémning |Hp |Huvudomréde F6rdjupning|Kurskod ‘
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5 Affarsjuridik 7.5 G1N TAJG10

5 Flervariabelanalys 7,5 G1F TFVK17

5 Inkdép 7,5 Industriell ekonomi och G2F TIKN16
organisation

Undervisning och examination

Lasaret ar uppdelat i tva terminer och terminerna i tva lasperioder. Under varje lasperiod ldses normalt tva
kurser parallellt. Examination anordnas i varje kurs eller delkurs. Examinationsformer och betygsattning
framgar av respektive kursplan.

Behorighetskrav

Grundlaggande behdrighet samt Fysik 2, Kemi 1, Matematik 3c eller motsvarande kunskaper.

Villkor for fortsatta studier

For uppflyttning till 3k 2 ska minst 37,5 hp inom programmets ak 1 vara godkanda.
For uppflyttning till 3k 3 ska minst 90 hp inom programmets ak 1 och 2 vara godkanda.

Examenskrav

For Hogskoleingenjorsexamen i Maskinteknik, inriktning Industriell ekonomi och produktionsledning kravs
fullgjorda kurser om 180 hogskolepoang (hp) enligt gallande utbildningsplan.

Kvalitetsutveckling

Vid JTH bedrivs ett systematiskt kvalitetsarbete inom av JU faststallt kvalitetssystem. Kvalitetssystemet vilket
baseras pa de krav som stélls i hogskolelagen, hogskoleférordningen och i "Standarder och riktlinjer for
kvalitetssakring inom det europeiska omradet for hogre utbildning” ar granskat och godkant av
Universitetskanslersambetet.

Aktiv och kontinuerlig kursuppféljning, bland annat baserad pa studentaterkoppling genom kursvardering,
utgér en av grunderna i detta system. Arlig programuppféljning och studenternas representation i JTH:s
olika utbildnings- och branschrad &r tva andra exempel.

Ovrigt
Antagning sker enligt ‘Bestammelser for antagning till utbildning pa grundniva och avancerad niva vid
Jonkdping University (Antagningsordning)’

Denna utbildningsplan grundar sig pa "Bestammelser och riktlinjer for utbildning vid Jonkoping University
guy.
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