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Syfte

Kursen syftar till att ge fardigheter i och kunskaper om 3D-printtekniker/additiv tillverkning for
prototyptillverkning och serietillverkning i polymera material enligt gallande sakerhetsforeskrifter. Kursen
syftar aven till att ge fardigheter i och kunskaper om vanligt férekommande efterbehandlingsmetoder vid
3D-printing/additiv tillverkning. Kursen syftar aven till att starka den studerandes formaga att samarbeta och
ta ansvar i gruppbaserade arbetsprocesser.

Kursen bidrar delvis till féljande dvergripande mal: 2-4,9, 11-13

Laranderesultat

Efter genomford kurs med godkant resultat ska den studerande kunna:

Kunskaper

1. redogora for skillnaderna mellan olika typer av prototyper och deras syfte och anvandningsomraden -
visuella/funktionella

2. redogora for forutsattningarna for serietillverkning med olika metoder

3. redogora for vanligt forekommande efterbearbetningsmetoder utifran givna forutsattningar

Fardigheter

4. arbeta aktivt i grupp och bidra till gruppens resultat utifran givna forutsattningar

5. forbereda, bereda och anvanda branschvedertaget packningsprogram for att utféra 3D-printing i
polymera material

6. utfora efterbearbetning kopplat till material och metod enligt gallande sakerhetsforeskrifter

7. analysera arbetsmiljons och sakerhetens betydelse i arbetet med 3D-printing i polymera material

Innehall
Kursen innehaller féljande moment;

* 3D-printtekniker/additiv tillverkning for prototyptillverkning och serietillverkning

* Arbetsmilj¢ och sakerhet

* Forbereda, bereda och utféra 3D-printing/additiv tillverkning i polymera material

* Gruppdynamik

¢ Tillampad materialkunskap i de vanligast forekommande polymera materialen fér 3D-
printtekniker/additiv tillverkning

* Vanligt forekommande efterbehandlingsmetoder

* Arbetsrelaterad kommunikation pa svenska och engelska

Undervisningsformer

Undervisning sker i form av férelasningar, gruppdiskussioner, foretagsbesok och praktiskt arbete.
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Behdrighetskrav

Grundlaggande behdrighet samt Datorteknik 1a, 100 p eller Teknik 1, 150 p eller Industritekniska processer
1,100 p med lagst betyget E/3/G eller motsvarande kunskaper.

Examination och betyg

Kursen beddéms med betygen Val godkant (VG), Godkant (G) eller Icke godkant (IG).

Beddémning:

Laranderesultat 1, 2, 3 och 4 examineras med inlamningsuppgifter 10 yhp samt
seminarium 2 yhp.

Laranderesultat 5, 6 och 7 examineras med individuella laborationer 13 Yhp.

Poangregistrering av examinationen for kursen sker enligt féljande system:

Examinationsmoment Omfattning Betyg
Inlamningsuppgifter 10 yhp G/IG
Seminarium 2yhp G/IG
Laborationer 13yhp VG/G/IG
Betygskriterier

For betyget Godkant ska den studerande uppfylla kraven i enlighet med kursens laranderesultat.

For betyget Val Godkant ska den studerande utover kraven for godkant sjalvstandigt kunna analysera och
reflektera Over mojligheterna att effektivisera produktionen vid serietillverkning samt analysera det egna
ansvaret avseende arbetsmiljo och sakerhet i arbetet med 3D-printing.

Ovrigt

En studerande har ratt till tva examinationstillfallen for varje examinationsmoment, utéver det ordinarie.
Examinationerna kan anpassas for studerande med sarskilda pedagogiska behov.

Kurslitteratur

Observera att kurslitteraturen kan komma att andras fram till tta veckor fére kursstart.
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