JONKOPING UNIVERSITY
School of Engineering 1(2)

YH-KURSPLAN
Svetsarbete inom produktion och kvalitetssakring, 30
yrkeshodgskolepoang

Welding Work in Production and Quality Assurance, 30 HVE credit points

Kurskod: YTSVP5

Faststalld av: Ledningsgruppen (Yh) 2024-05-16
Galler fr.o.m.:  Varen 2025

Version: 1

Utbildnings- Svetsspecialist IWS och Svetskontrollant
information: 225 yhp, YH00263-2024-1, 2

Syfte
Kursen syftar till att ge fardigheter for att kunna kontrollera och kvalitetssikra svetsade arbeten.
Kursen syftar dven till att ge firdigheter for att kunna planera och leda svetsarbeten for att uppna

forelagda ekonomiska-, kvalitetsmal samt ge forstielse for hillbarhets- och arbetsmiljomal.

Laranderesultat

Efter genomford kurs med godkint resultat ska den studerande kunna:

Kunskaper

1. redogora for hur en arbetsplats kan organiseras for att uppritthalla en hog sikerhet och god
arbetsmiljo

2. dokumentera och rapportera for svetsrelaterade arbeten

3. beskriva defekter och acceptansnivaer

4. lasa och tolka for branschen gillande standarder

Fardigheter
5. identifiera och kvalitetssikra svetsarbeten och dokumentation

6. tillimpa och genomfora mitning, kontroll och registrering vid svetsning

Kompetenser

7. sjilvstindigt ansvara for att effektivt sikra och kvalitetssikra svetsarbeten

Innehall

« Avtal och kontrakt kopplat till svetsande arbete

« Hilsa och sikerhet

« Kvalitetskontroll

« Kvalitetssikring, principer och nivaer

« Tillverkningskontroll

« IWS avsnitt 4, [IW Guideline for International Welding Engineers, Technologists, Specialists
and Practitioners [IAB-252r4-18]
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Undervisningsformer

Undervisning sker i form av foreldsningar, praktiskt arbete och 6vningar.

Undervisningen bedrivs normalt pa svenska men undervisning pa engelska kan forekomma.

Kursen ges pa svenska. Material och moment pa engelska kan férekomma.

Férkunskapskrav

Grundliggande behorighet samt ligst betyg G/E i foljande kurser
- Kilsvets 1, 100 p

- Produktutveckling 1, 100 p

- Svets grund, 100 p

- Tillverkningsunderlag 1, 100 p

eller motsvarnade kunskaper

samt 3 ars svetsrelaterad yrkeserfarenhet pa heltid.
Examination och betyg

Kursen bedoms med betygen Icke godkint, Godkint eller Vil godkint (Yh).

Bedémning:
Liranderesultat 1 till 4 examineras med Tentamen (10 Yhp)

Liranderesultat 5, 6 och 7 examineras med Laboration (20 Yhp)

Poingregistrering av examinationen for kursen sker enligt foljande system:

Examinationsmoment Omfattning | Betyg

Tentamen 10 yhp IG/G

Laboration 20yhp IG/G/VG
Betygskriterier

-For betyget Godkint ska den studerande uppfylla kraven i enlighet med kursens liranderesultat.

-For betyget Vil Godkant ska den studerande utover kraven f6r godkint, sjalvstandigt kunna
kvalitetssikra, dokumentera och tolka teknisk dokumentation f6r produktion inom svetsarbete.
Ovrigt

En studerande har ritt till tvd examinationstillfillen for varje examinationsmoment, utéver det

ordinarie. Examinationerna kan anpassas for studerande med sirskilda pedagogiska behov.

Kurslitteratur

Meddelas senast atta veckor fore kursstart.
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