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Syfte

Kursen syftar till att ge fardigheter i 3D-modellering f6r 3D-printning/additiv tillverkning av
verktygsdelar. Kursen syftar dven till att ge kunskaper om vanligt férekommande tekniker,
processer och sikerhet inom 3D-printning/additiv tillverkning samt kunskaper att géra en
jamforelse med andra tillverkningsmetoder.

Kursen bidrar delvis till f6ljande 6vergripande mal: 1-3, 5—9, 1214, 16

Laranderesultat

Efter genomférd kurs ska den studerande kunna:

Kunskaper

1. jamfora additiv tillverkning med andra tillverkningsmetoder pa grundliggande niva

2. beskrivarprocessen for planering,*beredningroch?3D-printing?i polymera och eller metalliska
material utifrdn givna férutsittningar

3. beskrivarolika?printmaterial, dess egenskaper, miljopaverkan samt majliga
anvandningsomraden

4. beskriv exempel pa nir 3D-printning kan anvindas som alternativ tillverkningsmetod for

verktygsdetaljer

Fardigheter

5. redigera och sammanfoga 3DCAD-modeller {6r att anpassa och utnyttja 3D-printings fordelar
utifran givna foérutsittningar

6. bereda och skriva ut en modell i en enklare FDM-printer enligt gillande sikerhetsforeskrifter
7. reflektera 6ver arbetsmiljons och sikerhetens betydelse i arbetet med 3D-printing i polymera

material.

Innehall

- 3D-printing, dess mojligheter och begrinsningar

- Processen f6r 3D-printing

- Olika teknologier for 3D-printing och anvindningsomraden
- Bereda och forbereda f6r 3D-printing
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- CAD {6r 3D-printing och filhantering
- Tillimpad materialkunskap

Undervisningsformer

Undervisning sker i form av forelisningar, praktiska ovningar, studiebesok och handledning.

Undervisningen bedrivs normalt pa svenska men undervisning pa engelska kan forekomma.

Férkunskapskrav

Grundliggande behorighet

samt

- Produktionskunskap 1, 100 p med ligst betyg E/G
eller

- Teknik 1, 150 p med ligst betyg E/G

eller motsvarande kunskaper.

Examination och betyg
Kursen bedoms med betygen Icke godkint, Godkint eller Vil godkint (Yh).

Bedémning:
Liranderesultat 1 - 4 examineras med Inlimningsuppgifter i grupp (5 Yhp)
Liranderesultat 5 och 7 examineras med individuella inlimningsuppgifter (5 Yhp)

Liranderesultat 6 examineras med Laboration (5 Yhp))

Poingregistrering av examinationen for kursen sker enligt foljande system:

Examinationsmoment Omfattning | Betyg

Inldmningsuppgifter i grupp 5yhp IG/G

Individuella inlamningsuppgifter | 5yhp IG/G/VG

Laboration 5yhp IG/G
Betygskriterier

- For betyget Godkint ska den studerande uppfylla kraven i enlighet med kursens

liranderesultat.
- For betyget Vil Godkint ska den studerande utéver kraven for godkint reflektera och motivera
f61- och nackdelar med anvindning av 3D-printning vid verktygstillverkning och underhall.

Kurslitteratur

Meddelas senast atta veckor fore kursstart, se Kurs-PM.
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