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Syfte

Kursen syftar till att ge specialiserade kunskaper och fardigheter i 3D- printtekniker enligt gallande
sakerhetsforeskrifter samt kunna genomfora forbattringsarbete genom produktionsoptimering for 3D-
printing/additiv tillverkning. Kursen ger dven kunskaper i 3D-scanning samt kunskaper om affarsmannaskap
och omvarldsbevakning inom aktuell bransch. Kursen ska ge forutsattningar for att arbeta strukturerat i
grupp och reflektera 6ver den egna rollen i samarbetsprocesser.

Kursen bidrar delvis till féljande 6vergripande mal: 1-5, 7-9, 11, 14, 15

Laranderesultat

Efter genomférd kurs med godkant resultat ska den studerande kunna:

Kunskaper

1. beskriva processen fran 3D-scanning till 3D-printing och efterbehandling av 3D-scannade filer
2. beskriva affairsmannaskapets betydelse for verksamhetsutveckling

Fardigheter

3. redogora for iakttagelser och omvarldsanalys kring branschens framtid och utveckling

4. utveckla produktidéer i kundfokuserade projektgrupper mot malet att mojliggora en affar

5. redogora for hur man effektivt kan arbeta med forbattringsarbete och produktionsoptimering inom 3D-
printing

6. redogora for 3D-printing och materialhantering ur arbetsmiljo- och sakerhetsperspektiv

Kompetenser

7. anvanda specialiserad modelleringsteknik for optimering av 3D-modeller utifran givna forutsattningar
8. sjalvstandigt analysera, felsoka och forbattra en 3D-modell med avseende pa funktion och konstruktion
9. sjalvstandigt bereda och printa modellen enligt gallande sékerhetsforeskrifter

10. redogora for gruppdynamikens och ledarens paverkan pa arbetsgruppens klimat och resultat.

Innehall

Kursen innehaller féljande moment;
* 3D-scanning
e Affarsmannaskap

* Arbetsmiljé och sakerhet
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e Efterbehandling och 3D-printing av 3D-scannade filer

* Forbattringsarbete

* Gruppdynamik

e Omvarldsbevakning med fokus pa nya och framtida 3D-printtekniker samt hallbarhet for 3DP
* Produktionsoptimering

¢ Standarder

¢ Arbetsrelaterad kommunikation pa svenska och engelska

Undervisningsformer

Undervisning sker i form av férelasningar, seminarier, foretagsbesok och projekt.

Undervisningen bedrivs pa svenska men engelska kan forekomma.

Behorighetskrav

Datorteknik 1a, 100 p eller Teknik 1, 150 p eller Industritekniska processer 1, 100 p med lagst betyget E/3/G
eller motsvarande kunskaper. samt minst betyget G i kurserna 3D-print 1 - tillverkning i polymera material,
3D-print 2 - prototyp- och serietillverkning samt LIA 1 och LIA 2 inom utbildningen 3D-printtekniker eller
motsvarande kunskaper.

Examination och betyg
Kursen beddms med betygen Val godkant (VG), Godkant (G) eller Icke godkant (1G).

Beddmning:

Laranderesultat 1, 2 och 4 examineras med inlamningsuppgifter 1 i grupp (10 Yhp)

Laranderesultat 3, 5 och 6 examineras med individuella inlamningsuppgifter 2 och seminarium (10 + 2 Yhp)
Laranderesultat 7, 8, 9 och 10 examineras med projekt i grupp (28 Yhp)

Kursens slutbetyg utgor en sammanvagning av ingdende examinationsmoment. Kursens slutbetyg utfardas
forst nar samtliga moment godkants.

Poangregistrering av examinationen for kursen sker enligt féljande system:

Examinationsmoment Omfattning Betyg
Inlamningsuppgifter 1 10 yhp G/IG
Inldmningsuppgifter 2 10 yhp VG/G/IG
Seminarium 2yhp G/IG
Projekt 28 yhp VG/G/IG
Betygskriterier

For betyget Godkant ska den studerande uppfylla kraven i enlighet med kursens laranderesultat.

For betyget Val Godkant ska den studerande utdver kraven for godkant sjalvstandigt kunna analysera och
reflektera kring hur ett framgangsrikt forbattrings- och optimeringsarbete kan bedrivas och vilka faktorer
som ar viktiga for arbetets framgang. Den studerande ska ocksa sjélvstandigt reflektera 6ver branschens

framtida mojligheter och utmaningar samt motivera sina stallningstaganden.

Ovrigt

En studerande har ratt till tva examinationstillfallen for varje examinationsmoment, utover det ordinarie.
Examinationerna kan anpassas fér studerande med sdrskilda pedagogiska behov.
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Kurslitteratur

Observera att kurslitteraturen kan komma att andras fram till atta veckor fore kursstart.

Se kurs-PM.
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