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Syfte

Kursen syftar till att ge fardigheter i materialval och - anvandning inom svetsning. Kursen syftar till att ge
kunskaper om hur olika material reagerar vid svetsning, med tonvikt pa olika staltyper. Kursen syftar aven till
att ge fardighet att kunna vélja ratt svetsmetod och material for att uppna god kvalitet.

Laranderesultat

Efter genomférd kurs med godkant resultat ska den studerande kunna:

Kunskaper

1. redogora vilka tillsatsmaterial som anvands vid svetsning

2. redogora for vilka material som ar lampliga for svetsning

3. forklara hur seghet, hallfasthet och svetsbarhet kan forbattras vid svetsning
4. redogora for konstruktionsstalens beteende vid smaltsvetsning

5. redogora for olika typer av varmebehandling och dess syften

Fardigheter

6. analysera material och metodval med avseende pa korrosion
7. analysera och planera svetsprojekt for att undvika defekter relaterade till de metallurgiska faktorer som
kan uppsta under svetsprocessen

Innehall

¢ Metallurgi

* Yrkesengelska

* Svetsning i olika typer av stal

* Varmebehandling av stal

* |WS avsnitt 2: lIW Guideline for International welding Engineers, Technologists, Specialists and
Practitioners, [IAB-252r4-18].

Undervisningsformer

Undervisning sker i form av férelasningar, praktiskt arbete och dvningar.

Undervisningen bedrivs pa svenska men engelska kan forekomma.
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Behdrighetskrav

Grundlaggande behdrighet samt lagst betyg G/E i féljande kurser

e Kalsvets 1,100 p
¢ Produktutveckling 1, 100 p
* Svets grund, 100 p

¢ Tillverkningsunderlag 1, 100 p eller motsvarnade kunskaper samt 3 ars svetsrelaterad yrkeserfarenhet

pa heltid.

Examination och betyg

Kursen bedéms med betygen Val godkant (VG), Godkant (G) eller Icke godkant (IG).

Beddémning:

Laranderesultat 1 till 5 examineras med Tentamen (10 Yhp)

Laranderesultat 6 och 7 examineras med Inlamningsuppgift (15 Yhp)

Podngregistrering av examinationen for kursen sker enligt féljande system:

Examinationsmoment Omfattning Betyg
Tentamen 10 yhp G/IG
Inlamningsuppgift ! 15 yhp VG/G/IG

1Bestammer kursens slutbetyg vilket utfardas forst nar samtliga moment godkants

Betygskriterier

For betyget Godkant ska den studerande uppfylla kraven i enlighet med kursens laranderesultat.

For betyget Val Godkant ska den studerande utéver kraven for godkant, sjalvstandigt kunna gora analyser
och komma med alternativa [6sningar pa hur man kan undvika defekter som kan uppsta i samband med

svetsning.

Ovrigt

En studerande har ratt till tvd examinationstillfallen for varje examinationsmoment, utéver det ordinarie.
Examinationerna kan anpassas for studerande med sarskilda pedagogiska behov.

Kurslitteratur

Observera att kurslitteraturen kan komma att andras fram till atta veckor fore kursstart.
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