JONKOPING UNIVERSITY
School of Engineering
YH-KURSPLAN

Svetsmetoder och svetsutrustning, 25 yrkeshégskolepoéng
Welding Methods and Welding Equipment, 25 HVE credit points

Kurskod: YTSVS1
Faststalld: 2024-05-16
Galler fr.o.m.: 2027-01-11

Utbildningsinformation: Svetsspecialist IWS och Svetskontrollant 225 yhp, YH00263-2026-1, 2, 3

Syfte

Kursen syftar till att ge fordjupade kunskaper och fardigheter om svetsmetoder och utrustning samt for
planering av svetsarbeten. Efter avslutad kurs ska den studerande ha en djupare forstaelse for att kunna
valja ratt svetsmetod och utrustning och dar till uppna onskat resultat vid ett svetsarbete.

Laranderesultat

Efter genomférd kurs med godkant resultat ska den studerande kunna:

Kunskaper

1. redogora for olika svetsmetoders uppbyggnad, funktion, anvandningsomrade och begransningar
2. forklara for- och efterbehandlingsmetoder

3. redogora for svetsegenspanningar och deformationer

4. redogora for verkstadsutrustning, jiggar och fixturer

Fardigheter

5. identifiera ratt utrustning till ratt svetsmetod
6. tillampa ratt stromkalla till ratt bagsvetsning

Kompetenser

7. Ansvara for planering, riskbeddomning och genomférande av svetsarbeten pa tillverkande eller
konstruerande foretag

Innehall

* Gassvetsning

* Mekaniserade processer

* MIG/MAG svetsning

* MMA svetsning

* Pulverbagssvetsning

® Termisk sprutning

* TIG-svetsning

 Ovriga svetsmetoder

e |WS avsnitt 1. lIW Guideline for International welding Engineers, Technologists, Specialists and
Practitioners, [IAB-252r4-18]

Undervisningsformer

Undervisning sker i form av féreldsningar, praktiskt arbete och évningar.

Tekniska Hogskolan, Box 1026, 551 11 Jonképing BESOK Gjuterigatan 5, Hogskoleomradet
TEL (vx) 036-10 10 00 E-POST registrator@ju.se www.ju.se



Svetsmetoder och svetsutrustning, 25 yrkeshdgskolepoang

Undervisningen bedrivs pa svenska men engelska kan férekomma.

Behdrighetskrav
Grundlaggande behdrighet samt lagst betyg G/E i féljande kurser

e Kalsvets 1,100 p
* Produktutveckling 1, 100 p
* Svets grund, 100 p
¢ Tillverkningsunderlag 1, 100 p eller motsvarnade kunskaper samt 3 ars svetsrelaterad yrkeserfarenhet
pa heltid.
Examination och betyg
Kursen beddéms med betygen Val godkant (VG), Godkant (G) eller Icke godkant (IG).

Beddémning:

Laranderesultat 1 till 4 examineras med Tentamen (5 Yhp)
Laranderesultat 5 till 7 examineras med Inlamningsuppgift (20 Yhp)

Poangregistrering av examinationen for kursen sker enligt féljande system:

Examinationsmoment Omfattning Betyg
Tentamen 5yhp G/IG
Inlamningsuppgift ! 20 yhp VG/G/IG

"Bestammer kursens slutbetyg vilket utfardas forst nar samtliga moment godkants

Betygskriterier
For betyget Godkant ska den studerande uppfylla kraven i enlighet med kursens |laranderesultat.

For betyget Val Godkant ska den studerande utéver kraven for godkant, sjalvstandigt kunna gora analyser
och reflektera 6ver hur man valjer ratt tillsatsmaterial for ett specifikt material och svetsmetod. Den
studerande ska visa en djupare forstaelse for de olika materialen, deras tillampningar och begransningar
samt hur man optimerar valet av utrustning for att uppna basta mojliga resultat i svetsarbetet. Samt
planerar att utfora ett svetsrelaterat arbete.

Ovrigt

En studerande har ratt till tvad examinationstillfallen for varje examinationsmoment, utéver det ordinarie.
Examinationerna kan anpassas for studerande med sarskilda pedagogiska behov.

Kurslitteratur

Observera att kurslitteraturen kan komma att andras fram till tta veckor fore kursstart.
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