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Syfte

ursen syftar till att ge firdigheter for att implementera LEAN i industriell produktion. Kursen
syftar till att ge kunskaper om hur LEAN produktion kan anvindas for att skapa effektiva och
kundorienterade floden. Kursen syftar ocksa till att ge kunskaper om méjligheter och hinder vid

LEAN-implementering samt LEAN:s koppling till Six Sigma.

Kursen bidrar delvis till f6ljande av utbildningens 6vergripande mal: 1- 4, 6,8, 9 — 11

Laranderesultat

Efter genomférd kurs ska den studerande kunna:

Kunskaper

1. redogora for filosofin inom LEAN produktion

2. beskriva principerna inom LEAN produktion

3. redogora for nagra vanligt forekommande LEAN-verktyg samt beskriva dess forutsittningar
och samverkan, delvis pa engelska

4. redogora for flodeseftektivitetens betydelse i ett LEAN-tink

Fardigheter

5. reflektera kring hur LEAN och Six Sigma péaverkar utfallet av effektiviseringsarbete inom den
moderna tillverkningsindustrin

6. reflektera kring ledarskapets betydelse i en LEAN organisation

7. analysera och redogora f6r medarbetarnas roll och kunskapsbehov i en LEAN organisation

8. reflektera kring omfattningen av arbetet och behovet av langsiktighet vid implementeringen av
LEAN produktion

Innehall

Kursen innehaller foljande moment;

- LEAN - Filosofin
- LEAN - Principer
- LEAN - Verktyg
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- LEAN - Implementering
- LEAN - Six Sigma
Undervisningsformer

Undervisning sker i form av forelisningar, 6vningar och diskussioner.

Kursen ges pa svenska. Kurslitteratur pa engelska kan férekomma.

Foérkunskapskrav

Grundliggande behorighet samt

- Industritekniska processer 1, 100 p med ligst betyget G/E eller
- Produktionskunskap 1, 100 p med ligst betyget G/E eller

- Produktionsutrustning 1, 100 p med ligst betyget G/E eller motsvarande kunskaper.
Examination och betyg

Kursen bedoms med betygen Icke godkint, Godkint eller Vil godkint (Yh).

Bedémning:
Liranderesultat 1, 2, 3, 4 och 5 examineras med tentamen (10 Yhp).

Liranderesultat 5, 6, 7, och 8 examineras med inlimningsuppgifter (15 yhp).

Podngregistrering av examinationen for kursen sker enligt f6ljande system:

Examinationsmoment Omfattning | Betyg
Tentamen 10 yhp IG/G
Inlamningsuppgift! 15 yhp IG/G/VG

! Bestimmer kursens slutbetyg vilket utfirdas forst nir samtliga moment godkénts.

Betygskriterier
- For betyget Godkint ska den studerande uppfylla kraven i enlighet med kursens
liranderesultat.

- For betyget Vil Godkint ska den studerande utéver kraven for Godkint sjilvstindigt kunna
analysera vilka konsekvenser som kan uppsta vid implementeringen av LEAN produktion samt

motivera sina stillningstaganden.
Ovrigt
En studerande har ritt till tva examinationstillfillen for varje examinationsmoment, utéver det

ordinarie. Examinationerna kan anpassas for studerande med sirskilda pedagogiska behov.

Kurslitteratur

Meddelas senast atta veckor fore kursstart, se Kurs-PM.
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