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Syfte

Kursen syftar till att ge fardigheter i kontroll och underhall av verktyg utifran gillande regler och
foreskrifter. Kursen syftar ocksa till att ge firdigheter i att analysera och skapa underlag for
verktygstillverkning for effektiv produktion med hinsyn till hilsa, miljs, sikerhet och

kvalitetssikring.

Laranderesultat

Efter genomférd kurs ska den studerande kunna:

Kunskaper

1. redogéra for vanligt forekommande kringutrustning, dess egenskaper och
anvindningsomrade?

2. redogora for metoder, verktyg och maskiner som anvinds for finjustering av ett verktygs
funktionsytor

3. redogora for grundliggande funktion och anvindningsomrade for vanligt férekommande
automationskomponenter

4. redogora for plat- och formfyllnadssimuleringens syfte och mal samt kunna beskriva vanligt

forekommande parametrar som paverkar verktygets funktion gentemot forvintat resultat?

Fardigheter

5. kontrollera ett plat- eller plastformningsverktyg och anvinda limplig kringutrustning samt
mita och kontrollera producerad detalj for att sikerstilla verktygets funktion

6. analysera ett verktygs status utifran givna forutsittningar och vidta lampliga atgirder for att
aterstilla verktyget enligt faststillda sikerhetsforeskrifter och regelverk

7. analysera och dokumentera forutsittningarna for tillverkning av verktyg utifran
kravspecifikation f6r given produkt

8. skapa en processbeskrivning for verktygets funktioner inklusive simulering utifran tidigare
analysresultat

Kompetenser

9. sjilvstindigt planera och ansvara for att gillande regler och foreskrifter med avseende pa
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hilsa, miljo och sikerhet efterlevs i arbetet

Innehall

- Verktygskonstruktion och automation
- Montering av verktyg

- Inprovning av verktyg

- Kvalitetssikring

- Service och underhall av verktyg

- Halsa och sikerhet

- Gruppsamverkan

Undervisningsformer

Undervisning sker i form av forelidsningar, praktiska évningar, studiebessk och handledning.

Undervisningen bedrivs normalt pa svenska men undervisning pa engelska kan forekomma.

Férkunskapskrav

Grundliggande behorighet

samt

- Produktionskunskap 1, 100 p med ligst betyg E/G
eller

- Teknik 1, 150 p med ligst betyg E/G

eller motsvarande kunskaper samt avklarad kurs i LIA 1 och genomgangen kurs LIA 2.

Examination och betyg
Kursen bedoms med betygen Icke godkint, Godkint eller Vil godkint (Yh).

Bedémning:
Liranderesultat 1—4 examineras med Inlimningsuppgifter i grupp samt muntlig redovisning (15
Yhp)

Liranderesultat 5-9 examineras med Individuella inlimningsuppgifter (20 Yhp)

Poingregistrering av examinationen for kursen sker enligt foljande system:

Examinationsmoment Omfattning | Betyg

Inldmningsuppgifter i grupp 15 yhp IG/G

samt muntlig redovisning

Individuella inlamningsuppgifter | 20 yhp IG/G/VG
Betygskriterier

- For betyget Godkint ska den studerande uppfylla kraven i enlighet med kursens
liranderesultat.

- For betyget Vil Godkint ska den studerande utéver kraven f6r godkint analysera och reflektera

over verktygstillverkning, samt féresld och motivera effektiviseringar ur ett hillbarhetsperspektiv

Kurslitteratur



Verktygsteknik - férdjupning, 35 yrkeshégskolepoédng 3(3)

Meddelas senast atta veckor fore kursstart, se Kurs-PM.
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