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School of Engineering
YH-KURSPLAN

Ofdrstérande provning, 50 yrkeshdgskolepoang
Non Destructive Testing (NDT), 50 HVE credit points

Kurskod: YTOFP2
Faststalld: 2024-05-16
Galler fr.o.m.: 2027-01-11

Utbildningsinformation: Svetsspecialist IWS och Svetskontrollant 225 yhp, YH00263-2026-1, 2, 3

Syfte

Kursen syftar till att ge fardigheter i ofoérstérande provningsmetoder av svetsande konstruktioner. Kursen
syftar aven till att ge fardigheter att gora kvalitetskontroller av svetsade konstruktioner. Kursen syftar till att
ge kunskaper om relevanta provnings-, matnings- och kontrollmetoder av svetsade arbeten samt hur dessa
ska dokumenteras.

Laranderesultat

Efter genomford kurs med godkant resultat ska den studerande kunna:

Kunskaper

1. redogora for de vanligaste oforstérande provningsmetodernas anvandningsomrade, fordelar och
begransningar

2. redogora for i branschen vanligt forekommande kvalitetssakringar vid svetsarbeten

3. redogora ofdrstorande provning enligt gallande standarder
4. forklara hur kritiska granskningar av val av oférstérande provningsmetoder genomfors

Fardigheter
5. besitta grundlaggande kunskaper om att genomfora forstorande och icke-férstorande tester pa svetsade

konstruktioner
6. utfora visuella kontroller enligt SS-EN 1SO:5817

Kompetenser

7. sjalvstandigt och med eget ansvar besiktiga, granska och sakra svetsarbeten

Innehall
e Ofdrstérande provningsmetoder
* Forstorande provning

* Matning, kontroll och protokollféring
e Defekter och acceptanskriterier

Undervisningsformer
Undervisning sker i form av férelasningar, praktiskt arbete och évningar.

Undervisningen bedrivs pa svenska men engelska kan forekomma.
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Behdrighetskrav
Grundlaggande behdrighet samt lagst betyg G/E i féljande kurser

e Kalsvets 1,100 p

¢ Produktutveckling 1, 100 p

* Svets grund, 100 p

¢ Tillverkningsunderlag 1, 100 p eller motsvarnade kunskaper samt 3 ars svetsrelaterad yrkeserfarenhet
pa heltid.

Examination och betyg
Kursen bedéms med betygen Val godkant (VG), Godkant (G) eller Icke godkant (IG).

Beddémning:

Laranderesultat 1- 4 examineras genom tentamen (15 Yhp)
Laranderesultat 5, 6 examineras genom laboration (15 Yhp)
Laranderesultat 7 examineras genom inlamningsuppgift (20 Yhp)

Poangregistrering av examinationen for kursen sker enligt féljande system:

Examinationsmoment Omfattning Betyg
Tentamen 15yhp G/IG
Laboration 15yhp VG/G/IG
Inlamningsuppgift 20 yhp VG/G/IG
Betygskriterier

For betyget Godkant ska den studerande uppfylla kraven i enlighet med kursens laranderesultat.

For betyget Val Godkant ska den studerande utdver kraven for godkant, sjalvstandigt kunna tolka och
reflektera Over gallande regel och kvalitetskrav i branschen samt kunna tolka, utféra och rapportera viss
oforstérande provning av svetsade konstruktioner.

Ovrigt

En studerande har ratt till tvd examinationstillfallen for varje examinationsmoment, utéver det ordinarie.
Examinationerna kan anpassas for studerande med sarskilda pedagogiska behov.

Kurslitteratur

Observera att kurslitteraturen kan komma att andras fram till atta veckor fore kursstart.
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