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Syfte

Kursen syftar till att ge fardigheter i solidmodellering samt sammanstillningar {6r
verktygskonstruktion. Kursen syftar ocksa till att ge den studerande specialiserade kunskaper om
verktygskonstruktionsprocessen samt kopplingen mellan verktygskonstruktion och en
kvalitetssikrad och hallbar produktion

Kursen bidrar delvis till f6ljande 6vergripande mal: 1, 2, 4, 6-8, 13, 14, 17-19

Laranderesultat

Efter genomférd kurs ska den studerande kunna:

Kunskaper

1. redogora for uppbyggnaden av en sammanstillning av 3DCAD-modeller for ett givet verktyg

2. redogora for verktygskonstruktionsprocessen och de yrkesroller som ir involverade i
processen

3. redogora for hur verktygskonstruktionen paverkar kvalitet, ekonomi och hallbarhet i industriell
produktion

Fardigheter

4. skapa en sammanstillning i 3DCAD utifran 2D-ritning/ar for ett givet verktyg

5. genomfora och dokumentera felsskning av en producerad detalj utifran given CAD-modell och
verktygskonstruktion

6. optimera 3D-modellen och sammanstillningen med avseende pa matt-, form- och

ligestoleranser for att uppna en stabil, siker och kostnadseffektiv verktygsproduktion

Kompetenser
7. analysera och reflektera kring kopplingen mellan verktygskonstruktion och en kvalitetssikrad
och hallbar produktion

Innehall

- Optimering och anpassning av CAD-modell
- Konstruktion av verktyg
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- Felsokning och optimering
- Filhantering

- Hallbarhet och kvalitet

- Produktionsekonomi

Undervisningsformer

Undervisning sker i form av forelidsningar, praktiska 6vningar, studiebesék och handledning.

Undervisningen bedrivs normalt pa svenska men undervisning pa engelska kan forekomma.

Férkunskapskrav

Grundliggande behorighet

samt

- Produktionskunskap 1, 100 p med ligst betyg E/G
eller

- Teknik 1, 150 p med ligst betyg E/G

eller motsvarande kunskaper.
Examination och betyg

Kursen bedéms med betygen Icke godkint, Godkint eller Vil godkint (Yh).

Bedémning:
Liranderesultat 1, 3, 4, 6 och 7 examineras med Individuella inlimningsuppgifter (15 Yhp)

Liranderesultat 2 och 5 examineras med Inlamningsuppgifter i grupp (10 Yhp)

Poingregistrering av examinationen for kursen sker enligt f6ljande system:

Examinationsmoment Omfattning | Betyg

Individuella inlamningsuppgifter | 15 yhp IG/G/VG

Inldmningsuppgifter i grupp 10 yhp IG/G
Betygskriterier

- For betyget Godkint ska den studerande uppfylla kraven i enlighet med kursens

laranderesultat.

- For betyget Vil Godkint ska den studerande utéver kraven for godkint kunna analysera och
foresla forbattringsatgirder utifran genomford felsokning och optimering av

verktygskonstruktionen, samt motivera sina stillningstaganden.

Kurslitteratur

Meddelas senast atta veckor fore kursstart, se Kurs-PM.
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