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LIA - Svetsspecialist IWS och svetskontrollant, 25 yrkeshégskolepoéng
Workplace Based Learning, 25 HVE credit points

Kurskod: YTLSK4
Faststalld: 2024-05-16
Galler fr.o.m.: 2027-01-11

Utbildningsinformation: Svetsspecialist IWS och Svetskontrollant 225 yhp, YH00263-2026-1, 2, 3

Syfte

Kursen syftar till att med viss handledning, ge fértrogenhet med metoder, verktyg och utrustning inom
yrkesomradet for att sjalvstandigt kunna ta sig an arbetsuppgifter inom yrkesomradet pa ett yrkesmassigt
satt. Efter avslutad kurs ska den studerande med handledning kunna utféra i yrkesrollen vanligt
féorekommande arbetsuppgifter.

Laranderesultat

Efter genomford kurs med godkant resultat ska den studerande kunna:

Kunskaper

1. redogora for vanligt forekommande arbetsmetoder, -uppgifter och processer inom yrket
2. redogora for centrala fardigheter och formagor som en svetsspecialist behover for att framgangsrikt
utdva sitt yrke

Fardigheter

3. utféra, med handledning, pa arbetsplatsen vanligt forekommande arbetsuppgifter i linje med gallande
lagar, regler, sakerhets- och miljoféreskrifter samt utifran arbetsplatsens rutiner

Kompetenser

4. med nagon sjalvstandighet analysera och valja lamplig materiel och metod samt genomfora nagon vanligt
forekommande arbetsuppgift i linje med pa arbetsplatsen applicerbara lagar, regler, sakerhets- och
miljoforeskrifter samt arbetsplatsens rutiner

Innehall

® Praktisk tillampning av tidigare i utbildningen férvarvade teoretiska kunskaper
Praktiskt arbete inom yrkesrollen pa en arbetsplats

Muntlig och skriftlig kommunikation

Anstallbarhet

Undervisningsformer

Undervisning sker i form av praktik, handledning och seminarium.

Undervisningen bedrivs pa svenska men engelska kan forekomma.
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Behdrighetskrav
Grundlaggande behdrighet samt lagst betyg G/E i féljande kurser

e Kalsvets 1,100 p
¢ Produktutveckling 1, 100 p
* Svets grund, 100 p
¢ Tillverkningsunderlag 1, 100 p eller motsvarnade kunskaper samt 3 ars svetsrelaterad yrkeserfarenhet
pa heltid.
Examination och betyg
Kursen bedéms med betygen Val godkant (VG), Godkant (G) eller Icke godkant (IG).

Beddémning:

Laranderesultat 3 och 4 examineras med Genomfdrande av LIA (20 Yhp)
Laranderesultat 1,2 och 4 examineras med Skriftlig och muntlig LIA-rapport (5 Yhp)

Podngregistrering av examinationen for kursen sker enligt féljande system:

Examinationsmoment Omfattning Betyg
Genomférande av LIA 20 yhp G/IG
Skriftlig och muntlig LIA-rapport ' 5yhp VG/G/IG

1Bestammer kursens slutbetyg vilket utfardas forst nar samtliga moment godkants

Betygskriterier
For betyget Godkant ska den studerande uppfylla kraven i enlighet med kursens laranderesultat.

For betyget Val Godkant ska den studerande utdver kraven for godkant kunna analysera och vardera sin
egen formaga att utfora vanligt forekommande arbetsuppgifter pa arbetsplatsen samt kunna beskriva och
reflektera 6ver yrkesrollens innehall.

Ovrigt

En studerande har ratt till tvd examinationstillfallen for varje examinationsmoment, utéver det ordinarie.
Examinationerna kan anpassas for studerande med sarskilda pedagogiska behov.

Kurslitteratur

Observera att kurslitteraturen kan komma att andras fram till atta veckor fore kursstart.
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