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Syfte

Kursen syfte ir att ge fardigheter i olika mjuklédningsmetoder med speciellt fokus pa
halmontering, ytmontering och reparation. Kursen ska iven ge firdigheter att kvalitetsbedoma
utforda l6dningar enligt standard. Kursen syftar till att ge kunskaper om 16dning och avsyning.

Kursen syftar till att ge firdigheter och kunskaper motsvarande IPC-J-STD-oo1, IPC-A-610 och
IPC-7711/7721.

Kursen bidrar till foljande av utbildningens ¢vergripande mal: 3, 5, 6, 7, 10, 11 och 13.

Laranderesultat

Efter genomford kurs ska den studerande kunna:

Kunskaper

1. redogora for 16dnings-, bedomnings- och avsyningsmetoder

2. redogora for nagra standarder som behandlar 16dning och avsyning

3. redogora for nagra metoder f6r komponentbyte och reparation/modifiering av monsterkort
enligt IPC-standard

Fardigheter
4. utfora 1odning och avsyning enligt branschstandard

5. tillimpa kvalitetsbedomning vid avsyning enligt branschstandard

Kompetenser
6. sjalvstindigt forklara och motivera val av verktyg och metoder f6r 16dning av komponenter

7. sjilvstindigt utféra l6dning och bedéma utforande enligt gillande IPC standard

Innehall

Kursen innehaller fsljande moment;

- Avsyning och bedémning av l6dningar
- Branschens kvalitetskrav och standarder
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- IPC-J-STD-oo1, IPC-A-610 och IPC-7711/7721
- Lodmetoder

Undervisningsformer

Undervisning sker i form av forelisningar och laboration.

Kursen ges pa svenska. Kursmaterial pa engelska kan férekomma.

Foérkunskapskrav

Grundliggande behorighet eller motsvarande kunskaper.
Examination och betyg

Kursen bedoms med betygen Icke godkint, Godkint eller Vil godkint (Yh).

edomning:
Liranderesultat 1, 2, 4, 5 och 6 examineras med Laboration 1 (14Yhp).

Liranderesultat 3 examineras med Laboration 2 (11 Yhp).

Poingregistrering av examinationen for kursen sker enligt foljande system:

Examinationsmoment Omfattning | Betyg
Laboration 1 14 yhp IG/G
Laboration 2! 11yhp IG/G/VG

! Bestimmer kursens slutbetyg vilket utfirdas foérst nir samtliga moment godkints.

Betygskriterier
- For betyget Godkint ska den studerande uppfylla kraven i enlighet med kursens
liranderesultat.

- For att uppna betyget Vil Godkint ska den studerande sjilvstindigt bedoma och sikerstilla
kvaliteten pa utférda 16dningar enligt branschstandard.

Ovrigt

En studerande har ritt till tva examinationstillfillen for varje examinationsmoment, utéver det

ordinarie. Examinationerna kan anpassas for studerande med sirskilda pedagogiska behov.

Kurslitteratur

Meddelas senast atta veckor fore kursstart, se Kurs-PM.?
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