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Maintenance and Welding,, 25 HVE credit points

Kurskod: YTUSV3

Faststalld av: Ledningsgruppen (Yh) 2020-05-20
Galler fr.o.m.: Hosten 2023

Version: 1

Utbildnings- Verktygsteknik 400 yhp Utb nr: YHO0968
information: -2022-1,2,3

Syfte

Kursen syftar till att ge grundliggande firdigheter i att utféra de vanligast forekommande
momenten for verktygsunderhall. Efter avslutad kurs ska den studerande kunna vilja ritt metod
och material f6r underhall, inklusive svetsning, samt utfora momenten pa ett sikert sitt med
avseende pd kvalitet, hilsa och miljo.

Kursen bidrar delvis till f6ljande 6vergripande mal: 1, 4—9, 1216, 18, 19

Laranderesultat

Efter genomférd kurs ska den studerande kunna:

Kunskaper

1. redogora for ett verktygs funktion och olika komponenter med hjilp av konstruktions-underlag
och komponentbeskrivningar??

2. redogora for typiska slitage och hur de kan uppsta i verktyget under produktion

3. redogora for relevanta svetsmetoder for verktygstillverkning och verktygsreparation samt
beskriva dess anvindningsomraden

4. redogora for gillande sikerhetsforeskrifter och regelverk som styr arbetsmiljo, sikerhet och

hilsa vid arbete i produktion pa LIA-féretaget

Fardigheter

5. anvinda relevanta underlag for att utfora felsokning av verktygets funktion, identifiera orsak
och vilja lamplig metod for reparation eller verktygsunderhall

6. utfora reparation eller verktygsunderhill utifrdn givna foérutsittningar, utifran faststillda
sikerhetsforeskrifter och regelverk samt dokumentera resultatet

7. utféra enklare svetsarbete med given svetsmetod utifran faststillda sikerhetsforeskrifter och

regelverk

Kompetenser

8. reflektera 6ver vikten av dokumentation och planering for ett kvalitetssikert verktygsunderhall

Innehall
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- Underhéllsmoment och svetsmetoder
- Efterbearbetning

- Underhill, felsokning och optimering
- Underhallsplaner

- Siker svetsning

- Hilsa och sikerhet

- Hallbarhet och kvalitet

- Tillimpad materialkunskap

- Gruppsamverkan

Undervisningsformer

Undervisning sker i form av foreldsningar, praktiska 6vningar, studiebesék och handledning.

Undervisningen bedrivs normalt pa svenska men undervisning pa engelska kan forekomma.

Férkunskapskrav

Grundliggande behorighet

samt

- Produktionskunskap 1, 100 p med ligst betyg E/G
eller

- Teknik 1, 150 p med ligst betyg E/G

eller motsvarande kunskaper.

Examination och betyg
Kursen bedéms med betygen Icke godkint, Godkint eller Vil godkint (Yh).

Bedémning:
Liranderesultat 1—4 examineras med Inlimningsuppgifter i grupp (8 Yhp)
Liranderesultat 5 och 8 examineras med Individuella inlimningsuppgifter (8 Yhp)

Liranderesultat 6 och 77 examineras med laborationer (9 Yhp)

Poingregistrering av examinationen for kursen sker enligt foljande system:

Examinationsmoment Omfattning | Betyg

Inldmningsuppgifter i grupp 8yhp IG/G

Individuella inlamningsuppgifter | 8 yhp IG/G/VG

Laborationer 9 yhp IG/G/VG
Betygskriterier

- For betyget Godkint ska den studerande uppfylla kraven i enlighet med kursens
laranderesultat.

- For betyget Vil Godkint ska den studerande utéver kraven for godkint kunna analysera

resultatet av planering och genomférande av verktygsunderhall /reparation, foresla

forbattringsatgirder samt motivera sina stillningstaganden.
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Kurslitteratur

Meddelas senast atta veckor fore kursstart, se Kurs-PM.
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