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Efter genomgangen kurs skall studenten;

Kunskap och forstaelse

- ha kinnedom om de vanligaste skirande, formande och fogande metalliska
tillverkningsprocesserna som anvinds inom verkstadsindustrin

- visa kunskap om tillverkningstekniska metoder

- visa forstaelse for teoretiska begrepp relaterade till produktutveckling och tillverkningsprocesser
- visa forstaelse for ett vetenskapligt forhallningssitt innefattande kritiskt granskande, 6ppet

redovisande, argumenterande och refererande med utgdngspunkt fran vetenskap.

Fardighet och formaga

- visa formaga att kritiskt ganska vetenskapliga arbetens innehall, resultat och relevans utifran
formulerade mél och anvinda metoder

- visa formaga att utifran materialval och tillverkningstekniska mojligheter vilja lampliga

prototyptillverkningsmetoder eller tillverkningsmetoder.

Véarderingsférmaga och férhallningssatt

- visa formaga att bedéma relevanta vetenskapliga aspekter

- visa formaga att jamfora olika tillverkningsmetoders lamplighet baserat pa prestanda,
produktionsvolym, effektbehov, kostnadseffektivitet och hallbar utveckling relaterat till

processval for tillverkning av en komponent.

Innehall

Kursen tar upp tillverkningsmetoder f6r produktframstillning och produktion av
verkstadstekniska produkter savil som prototyper i sma serier och serieproduktion.

Kursen innehaller foljande moment:

-Oversikt av tillverkningsmetoder inom: Formbunden tillverkning (bland annat gjutning, smide,
extrudering), Plastisk bearbetning, Skirande bearbetning, Fogning, Pulvermetallurgi
-Ytbehandling, ytjiagmnhet, nétning och ytbeliggning

-Grundliggande samspel mellan tillverkning, materialegenskaper, produktkrav och
kostnadseffektivitet
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-Oversikt 6ver tekniska materials klassificering och egenskaper

-Metod och materialval baserat pa egenskaper och processkapacitet ur ett affirsmissigt
perspektiv och ett hallbarhetsperspektiv

-Prototyptillverkning och Additive manufacturing

-Vetenskapliga artiklar inom omréadet och kritisk granskning

Undervisningsformer

Foreldsningar samt obligatoriska laborationer, inlimningsuppgifter och projektuppgift.

Undervisningen bedrivs pa engelska.

Férkunskapskrav
Grundliggande behorighet samt genomgangna kurser i Konstruktionsmaterial, 7.5 hp (eller

motsvarande kunskaper).

Examination och betyg
Kursen bedoms med betygen 5, 4, 3 eller Underkind.

Podngregistrering av examinationen for kursen sker enligt f6ljande system:

Examinationsmoment Omfattning | Betyg
Tentamen! 3hp 5/4/3/U
Laborationer lhp u/G
Projektarbete lhp u/G
Inlamningsuppgifter lhp u/G

! Bestimmer kursens slutbetyg vilket utfirdas forst nir samtliga moment godkénts.

Kurslitteratur

Kurslitteratur faststills senast en manad fére kursstart.

S. Kalpakjian and S.R. Schmid, Manufacturing Engineering and Technology, 6th ed, 2009,
ISBN-13: 9780136081685.
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