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Syfte

Kursen syftar till att ge fardigheter i styrning och 6vervakning av automatiserad
processutrustning, sekvensprogrammering samt hardvarukonfigurering. Kursen syftar till att ge
kunskaper i anvandningen av riknare, timers, bit- och ordhantering samt
omvandlingsinstruktioner. Kursen syftar 4ven till att ge kunskaper om hur PLC-programmering

ska genomforas pa ett strukturerat och effektivt sitt med fokus pa maskinsikerhet.

Kursen bidrar till foljande av utbildningens ¢vergripande mal:
3, 4, 14 och 18.

Laranderesultat

Efter genomférd kurs ska den studerande kunna:

Kunskaper
1. redogora for principer for styrning och 6vervakning i automatiserad processutrustning
2. redogora for grundliggande krav for maskinsikerhet

Fardigheter

3. anvinda riknare och timers i processutrustningar

4. programmera de vanligaste PLC-programmeringsspraken

5. konfigurera hardvaran i styrsystem

6. felsoka och 16sa mjuk- och hardvarutekniska problem i ett styrsystem

7. reflektera 6ver metoder for att sikerstilla att kommunikationen och bestillare och kollegor

ger tillrickliga underlag for beslutsfattande i situationer centrala f6r yrkesrollen

Kompetenser
8. sjilvstindigt konfigurera och programmera ett PLC-system utifrdn givna specifikationer och

satta tidsramar

Innehall

Kursen innehaller foljande moment;
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- Effektivisering av PLC-program-
- Felsokning

- Grundliggande maskinsikerhet
- Hardvarukonfigurering

- Kommunikation

- Ladder, FBD, GRAPH/SFC

- Mjukvarukonfigurering

- Processutrustning

- Struktur av PLC-program

Undervisningsformer

Undervisning sker i form av foreldsningar, praktiskt arbete och évningar.

Kursen ges pa svenska. Material och moment pa engelska kan férekomma.

Férkunskapskrav
Grundliggande behorighet samt
- Elektromekanik 100p

- Mekatronik 1oop

eller Fysik 1 och Matematik 2 med ligsta betyg E eller motsvarande.

Examination och betyg
Kursen bedoms med betygen Icke godkint, Godkint eller Vil godkant (Yh).

Bedomning:

Liranderesultat 1, 2, 3, 4, 5, 6,7 och 8 examineras genom inlimningsuppgift (25 Yhp).

Poingregistrering av examinationen for kursen sker enligt f6ljande system:

Examinationsmoment Omfattning | Betyg
Inldmningsuppgift 25yhp IG/G/VG
Betygskriterier

- For betyget Godkint ska den studerande uppfylla kraven i enlighet med kursens
liranderesultat.

- or betyget Vil Godkint ska den studerande utover kraven for godkint, sjdlvstindigt kunna gora

analyser och reflektioner kring uppbyggnaden av sin programstruktur och ge alternativa

l6sningar.

Ovrigt

En studerande har ritt till tvd examinationstillfillen for varje examinationsmoment, utéver det

ordinarie. Examinationerna kan anpassas for studerande med sirskilda pedagogiska behov.

Kurslitteratur

Meddelas senast atta veckor fore kursstart.



	Styrsystem, 25 yrkeshögskolepoäng
	Syfte
	Läranderesultat
	Kunskaper
	Färdigheter
	Kompetenser

	Innehåll
	Undervisningsformer
	Förkunskapskrav
	Examination och betyg
	Betygskriterier
	Övrigt
	Kurslitteratur


