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Syfte

Kursen syftar till att ge férdjupade kunskaper och firdigheter om svetsmetoder och utrustning
samt for planering av svetsarbeten. Efter avslutad kurs ska den studerande ha en djupare
forstaelse for att kunna vilja ritt svetsmetod och utrustning och dir till uppna onskat resultat vid
ett svetsarbete.

Laranderesultat

Efter genomfé6rd kurs med godkant resultat ska den studerande kunna:

Kunskaper

1. redogora for olika svetsmetoders uppbyggnad, funktion, anvindningsomrade och
begransningar

2. forklara f6r- och efterbehandlingsmetoder

3. redogora for svetsegenspinningar och deformationer

4. redogora for verkstadsutrustning, jiggar och fixturer

Fardigheter
5. identifiera ritt utrustning till ritt svetsmetod

6. tillimpa ritt strombkalla till ritt bagsvetsning

Kompetenser
7. Ansvara for planering, riskbedomning och genomforande av svetsarbeten pa tillverkande eller
konstruerande foretag

Innehall

+ Gassvetsning

« Mekaniserade processer

+ MIG/MAG svetsning

+ MMA svetsning

« Pulverbagssvetsning

« Termisk sprutning

« TIG-svetsning « Ovriga svetsmetoder
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« IWS avsnitt 1. [IW Guideline for International welding Engineers, Technologists, Specialists
and Practitioners, [[AB-252r4-18]

Undervisningsformer

Undervisning sker i form av forelisningar, praktiskt arbete och 6vningar.

Undervisningen bedrivs normalt pa svenska men undervisning pa engelska kan forekomma.

Kursen ges pa svenska. Material och moment pa engelska kan férekomma.

Férkunskapskrav

Grundliggande behorighet samt ligst betyg G/E i foljande kurser
- Kilsvets 1, 100 p

- Produktutveckling 1, 100 p

- Svets grund, 100 p

- Tillverkningsunderlag 1, 100 p

eller motsvarnade kunskaper

samt 3 ars svetsrelaterad yrkeserfarenhet pa heltid.
Examination och betyg

Kursen bedoms med betygen Icke godkint, Godkint eller Vil godkint (Yh).

Bedomning:
Liranderesultat 1 till 4 examineras med Tentamen (5 Yhp)

Liranderesultat 5 till 7 examineras med Inlimningsuppgift (20 Yhp)

Poingregistrering av examinationen for kursen sker enligt f6ljande system:

Examinationsmoment Omfattning | Betyg

Tentamen 5yhp IG/G

Inlamningsuppgift 20 yhp IG/G/VG
Betygskriterier

-For betyget Godkint ska den studerande uppfylla kraven i enlighet med kursens liranderesultat.

-For betyget Vil Godkint ska den studerande utéver kraven for godkint, sjilvstindigt kunna gora
analyser och reflektera 6ver hur man viljer ritt tillsatsmaterial for ett specifikt material och
svetsmetod. Den studerande ska visa en djupare forstielse for de olika materialen, deras
tillampningar och begriansningar samt hur man optimerar valet av utrustning f6r att uppna bista

moijliga resultat i svetsarbetet. Samt planerar att utfora ett svetsrelaterat arbete.
Ovrigt
En studerande har ritt till tva examinationstillfillen for varje examinationsmoment, utéver det

ordinarie. Examinationerna kan anpassas for studerande med sirskilda pedagogiska behov.

Kurslitteratur

Meddelas senast atta veckor fore kursstart.
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